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Schweiflangaben:
Schweifinahtform :

5 “Verfahren: MAG oder E
7 .’Schweifnahtvorbereitung DIN 8551,T1

Anforderungen zur Verschweiung der Fahrschienen:

Die Fahrschienen miissen in Abstdnden von4600 mm satt aufliegen.
Eine mittlere Durchbiegung von<0,5mm ist zuldssig.

Zur Aufnahme der Schrumpfspannung wurde die Kehinaht a der Blechdicke

der Trajektbriicke angepafi.
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